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Membranventil
Metall

Aufbau

Das handgesteuerte 2/2-Wege Membranventil GEMU 653/654 in Metall-
ausfiihrung hat ein Edelstahl-Antriebsgehduse. Das Ventil gibt es in zwei
Varianten - GEMU 653 besitzt ein Handrad aus hochtemperatur- und
chemisch bestédndigem Kunststoff, GEMU 654 ein Handrad aus Edelstahl.
Das Handrad ist nicht steigend (auBer MembrangréBe 8) und verfligt stan-
dardméaBig uber eine optische Stellungsanzeige. Das Ventil gibt es in zwei
Antriebsvarianten. Die Ausfuhrung D hat verdeckte Befestigungsgewinde
und ist daher nur fir Durchgangskérper geeignet. Die Ausfuhrung T

ist fur T-Ventile, Mehrwegekoérper, Behalterboden-Ablasskérper und
Durchgangskdérper geeignet.

Eigenschaften

* Geeignet fir neutrale, aggressive*, flissige und gasférmige Medien
* CIP-/ SIP-reinigungsfahig und sterilisierbar

* Autoklavierbar

* Unempfindlich gegen partikelfuhrende Medien

* Oberflachenqualitaten bis 0,25 um, elektropoliert

¢ GMP-gerechte Ausfuhrung

* Ausfuhrungen nach ATEX auf Anfrage

Vorteile
* Die Geometrie der Handréder gewahrleistet eine gunstige Warmeabfuhr,
die Verletzungsgefahr ist reduziert

* Die Lebensdauer der Membrane ist durch die optionale patentgeschitzte
SchlieBbegrenzung (US-Patent 6 691 737 B2) auf ein Maximum erhéht

* Durchflussrichtung beliebig, in beiden Durchflussrichtungen bis zum vol-
len Betriebsdruck dicht

e Einbaulage beliebig

e Option
- Handrad verriegelbar
- Anbau Naherungsinitiatoren fir Stellungsrickmeldung

* siehe Angaben Betriebsmedium auf Seite 2

==

GEMU 653

Ausflhrung
Antriebsoberteil , T*

Ausflihrung
Antriebsoberteil ,D*

GEMU 654

Ausfihrung
Antriebsoberteil , T“

Ausflihrung
Antriebsoberteil ,D*

L EMLT 653, 654



Technische Daten

Aggressive, neutrale, gasformige und flissige Medien, die Oberteil A4 Edelstahl
jowiien Genauss. Und Membranwerkelofio mcht negatiy  Kappe (ON10-DN40)  PEEK
beeinflussen. Kappe (DN 50 - DN 100) PES
Betriebstemperatur max. 150 °C 653 Handrad PPS glasverstarkt
(abhangig von den mediumsberthrten Werkstoffen) 654 Handrad A4 Edelstahl

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen
Betriebsdruck dicht (Druckwerte in bar-Uberdruck).

- Umgebungstemperatur Standard max. 60 °C
Betriebsdruck [bar] Umgebungstemperatur Zubehér MAG  max. 35 °C
MembrangroBe EPDM/FPM PTFE Temperatur am Einschraubpunkt der Initiatoren (siehe Diagramm
8 0-10 0-6 Umgebungstemperatur unten)
10 0-10 0-6
25 0-10 0-6 Werte bei Umgebungstemperatur von 25°C
40 0-10 0-6
50 0-10 0-6 120
80 0-10 0-6 =
S 100
100 0-10 0-6 -
- <]
Sémtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben T go
wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos- = -
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am - /
Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig anste- % 60 ——
henden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage. 5 /
. . . L T 40 ——
Ausfiihrung mit PTFE-Membrane bis 10 bar mit Antrieb Sonderaus- o /
fhrung ,H“ und Ventilkérper in Schmiedeausfiihrung méglich. g— -
ko 20
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160

Umgebungsbedingungen

Mediumstemperatur [°C]

Kv-Werte [m®/h]

DIN DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 SMS 3008 ASME BPE EN ISO
MG | DN Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 1127
Code 0 Code 16 Code 17 Code 18 Code 37 Code 59 Code 60
4 0,5 - - - - - -
6 1,1 - - - - - 1,2
8 8 1,3 - - - - 0,6 2,2
10 - 21 2,1 21 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 4,1 4,7 47 4,7 - - 7,4
25 | 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 | 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0

Kv-Werte ermittelt geman Norm IEC 534, Eingangsdruck 6 bar, Ap 1 bar, Ventilkdrperwerkstoff Edelstahl und Weichelastomermembrane.
MG = MembrangréBe

m 2
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Technische Daten

flissige Medien
Membran . < Max. (St e?ﬁi':g’:i on) Code
EPDM -10 90 150 °C, max. 60 min 13/3A
EPDM -10 90 150 °C, max. 60 min 16/6A
EPDM -10 90 150 °C, max. 180 min 17
PTFE -10 90 Dauertemperatur* 150 °C 52/5A
PTFE -10 90 Dauertemperatur* 150 °C 5E
FPM -10 90 nicht einsetzbar 4/4A
PTFE -10 90 150 °C, max. 40 min 5F

* Bei einer dauerhaften Beaufschlagung mit Dampf sind die betroffenen Ventile regelméaBig zu warten

Behalterkorper

Durchgang

Mehrwegeausfiihrung

T-Korper

* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile

** Abmessungen und Ausfuihrungen auf Anfrage

SchweiBstutzen

Stutzen DIN

Stutzen DIN 11850, Reihe 1
Stutzen DIN 11850, Reihe 2
Stutzen DIN 11850, Reihe 3
Stutzen DIN 11866, Reihe A
Stutzen DIN 11866, Reihe B
Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459

Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1
Stutzen ASME BPE

Stutzen EN ISO 1127

Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s

Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228
Gewindestutzen DIN 11851

Eine Seite Gewindestutzen, andere Seite

Kegelstutzen und Uberwurfmutter, DIN 11851

Sterilverschraubung auf Anfrage

Bestelldaten

B**

M**
T*

16
17
18
1A
1B
35
36
37
55
59

63
65

—_

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Flansch ANSI CLASS 125/150 RF,
Baulange MSS SP-88

Flansch ANSI CLASS 125/150 RF,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Clamp-Stutzen

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,
Baulange EN 558, Reihe 7

Sterilclamp auf Anfrage

Ubersicht der verfligbaren Ventilkdrper siehe Seite 13

1.4435 - BN2 (CF3M) - Feinguss Fe<0,5%
1.4435 (ASTM A 351 CF3M =316L), Feinguss
1.4408, Feinguss

1.4408, PFA-Auskleidung

1.4435 (316L), Schmiedekoérper

1.4435 (BN2), Schmiedekoérper Fe<0,5%

weitere Bestelldaten siehe Seite 4

38

39

80
82
88
8A
8E

32
34
37
39
40
42
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Bestelldaten

Membranwerkstoff Code AntriebsgroBe Code

FPM 4 4A*
EPDM 13 3A*
EPDM 16 6A*
EPDM 17 17+
PTFE/EPDM konvex, PTFE lose 5E**
PTFE/FPM konvex, PTFE lose 5F
PTFE/EPDM, PTFE kaschiert 52 5A*

* fur MembrangréBe 8
** Verwendung fir Ventilkérper siehe Seite 13
Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A

Steuerfunktion Code

Manuell betatigt 0

Antriebsfunktion

MembrangréBe 8
MembrangréBe 10
MembrangréBe 25
MembrangréBe 40
MembrangréBe 50
MembrangréBe 80
MembrangréBe 100

oo o0 W N = O

Ausfiihrung Antriebsoberteil Code

fir Gehauseform D
(MembrangréBe 10 - 50) D

fir Gehauseform B, D, Mund T
(MembrangréBe 8 - 100) T

Oberteil fiir Sonderfunktion
fir Gehauseform B, D, Mund T X
(MembrangréBBe 10 - 100)

Code

Mit Schlie3- und Hubbegrenzung

Ohne SchlieB- und Hubbegrenzung

(GEMU 653 MembrangroBe 10 - 50) H
(GEMU 654 MembrangréB3e 8 - 100)

(GEMQ 653 MembrangréBe 10 - 100) N
(GEMU 654 MembrangréfBe 8 - 100)
(

Mit SchlieBbegrenzung MembrangréBe 80 - 100) S
Sonderausfiihrungen
Mit Schlie3- und Hubbegrenzung, Anbau N&herungsinitiatoren M 8x1 (MembrangréBe 10 - 50) A*

Mit SchlieBbegrenzung, Anbau N&herungsinitiatoren M 12x1

(MembrangréBe 80 - 100)

Mit Schlie- und Hubbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen) (MembrangréBe 10 - 50) B*

Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1

Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen)
Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1

Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung
Mit SchlieBbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung

Mit Schlie3- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen
Anbaumdéglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1

Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen
Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1

Mit Schlie3- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen
Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1

Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen
Anbaumdéglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1

* nur in Verbindung mit Ausfiihrung Antriebsoberteil X

(MembrangréBe 80 - 100)

(MembrangréBe 10 - 50) E*
(MembrangréBe 80 - 100)
(Membrangré3e 10 - 50) F*

(MembrangréBe 80 - 100)

(Membrangrée 10 - 50) K*

(MembrangréBe 80 - 100)

weitere Bestelldaten siehe Seite 5
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Bestelldaten

Ventilkérper-Oberflachengiiten, Innenkontur

Schmiedekorper
Code 40, 42

Feinguss
Code 32, 34

Code

Ra <6,3um
Ra <0,8 um
Ra<0,8 um
Ra<0,6 um
Ra < 0,6 um
Ra <0,4 um
Ra < 0,4 um
Ra < 0,25 um
Ra < 0,25 um

innen/auBen gestrahlt

elektropoliert

innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt
innen/auBen elektropoliert

innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt
innen/auBBen elektropoliert

innen mechanisch poliert, auBen gestrahit
innen/auBen elektropoliert

innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt

innen/auBen elektropoliert

Ra nach DIN 4768; gemessen an definierten Referenzpunkten
Oberflachenangaben beziehen sich auf medienberiihrte Oberflachen

X X X X X X X X

X X X

1500
1509
1502
1503
1507
1508
1536
1537
1527
1516

Bestellbeispiel 653 50 D 60 40

Typ
Nennweite

13 0 4

1503

653
50

Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 60
Ventilkérperwerkstoff (Code) 40
Membranwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfiihrung Antriebsoberteil (Code)

Antriebsfunktion (Code)

Nennweite (mm)*

Anschlussart (Code)*

Oberflachenqualitat (Code)

13

1503

* nur bei T-Ventilausfiihrung

LEMLLT°




MaBe [mm]

AntriebsmaBe

MG oB A A4 Gewicht

Antriebsfunktion: H N s H | N s [kg]
8 36 85 65 = 4,5 = 0,35
10 63 86 - 2,0 - 0,65
25 92 108 = 5,0 = 1,40
40 114 145 - 9,0 - 2,20
50 132 171 = 21,0 = 3,20
80 211 231" 202 231 33,0" ‘ 18,0 33 7,80
100 211 255* 223 255 43,0* 28,0 43 8,50

*“nur GEMU 654 MG = MembrangréBe

A4: Uberstand der Anzeigespindel Giber hdchsten Punkt bei Antrieb offen (ca. Angaben)

»B
rln »B
X
AR
3 Cf L
Lo
o o<
&}
[ ol |
-

*CT = A + H1 (siehe Kdrpermafe)

?B
Abmessungen: Sonderausfiihrungen
Zusatzfunktionen A, B, E, F, K
MG | DN oB A | XMAG | XLOC | A4 G‘E‘L";ﬁht
10 10 63 124 107 73 2 0,7
25 15-25 92 159 112 78 5 1,7
40 32-40 114 192 119 85 9 2,8
50 50 132 233 125 91 21 4,3
80 65 - 80 211 290 142 108 33 10,5
100 100 211 323 152 118 43 12,5
X: Nur bei Zusatzfunktion B, F, K MG = MembrangréBe
A4: Uberstand der Anzeigespindel lGber héchsten Punkt bei Antrieb offen (ca. Angaben)

| 653,654 ; GEML®



KérpermaBe [mm]

Gewindemuffe, Anschluss-Code 1

Ventilkérperwerkstoff Feinguss (Code 34, 37)

M | ov | R | H | W | e | L w2 |ttt Tkl
8 8 G1/4 19 8,5 12 72 17 2 0,09
10 12 G 3/8 23 10,5 13 55 22 2 0,17

15 G1/2 29 13,5 15 68 24 2 0,26
15 G1/2 30 16,0 9 85 27 6 0,32
25 20 G 3/4 33 17,0 10 85 32 6 0,34
25 G1 37 17,0 13 110 41 6 0,39
32 G11/4 50 25,0 16 120 50 8 0,88

40 40 G 11/2 52 25,0 18 140 55 8 0,93

50 50 G2 69 34,0 18 165 70 8 1,56
MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

H1

Sw2

GEML® : | 653,654



KoérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 0, 16, 17, 18

Ventilkorperwerkstoff Feinguss (Code 34), Schmiedekérper (Code 40)

DIN DIN 11850 | DIN 11850 | DIN 11850
Reihe 0 Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 Gewicht

Code 0 Code 16 Code 17 Code 18 [kg]

MG | DN [NPS| f* | og* L c H1* | H1** | od s od s od s od s
4 - - - 72 20 8,5 6 1,0 - - - - - - 0,09
6 - - - 72 20 8,5 8 1,0 - - - - - - 0,09
8 8 1/4” - - 72 20 8,5 10 | 1,0 - - - - - - 0,09
10 | 3/8” - - 72 20 8,5 - - 12 | 1,0 | 18 | 1,5 | 14 | 2,0 0,09
15 | 1/2” - - 72 20 8,5 - - - - - - - - 0,09
10 | 3/8” | 30 |[13,5| 108 | 25 12,5 - - 12 | 1,0 | 183 | 15| 14 | 2,0 0,30
10 15 [ 1/2” | 30 [ 13,56| 108 | 25 12,5 i8 (15| 18 | 1,0 | 19 | 1,5 | 20 | 2,0 0,30
20 | 3/4”| 30 |13,5| 108 | 25 12,5 - - - - - - - - 0,30
15 | 1/2” | 40 [135| 120 | 25 (130|190 18 | 15 | 18 | 1,0 | 19 | 1,5 | 20 | 2,0 0,62
25 20 | 3/4”| 40 | 135|120 | 25 |16,0|(19,0| 22 | 1,5 | 22 | 1,0 | 23 | 1,56 | 24 | 2,0 0,58
25 17 40 | 135|120 | 25 |19,0(19,0| 28 |15 | 28 | 1,0 | 29 | 1,5 | 30 | 2,0 0,55
40 32 |11/4”| 68 |13,5| 153 | 25 |240(26,0| 34 |15 | 34 | 10| 35 | 1,56 | 36 | 2,0 1,45
40 |11/2"| 75 |1856| 153 | 25 |26,0|26,0| 40 | 1,5 | 40 | 1,0 | 41 1,5 | 42 | 2,0 1,32
50 50 2" 90 | 135|173 | 30 [32,0(320| 52 | 15| 52 | 10| 53 | 1,5 | 54 | 2,0 2,25
80 65 |21/2"| - - 216 | 30 - 62,0 - - - - 70 | 2,0 - - 8,60
80 3” - - 254 | 30 - 62,0 - - - - 85 | 2,0 - - 8,00
100 | 100 | &7 - - 305 | 30 - 76,0 - - - - 104 | 2,0 - - 24,10

** gilt far Schmiede-Ausflihrung MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 1A, 1B, 60

* gilt fir Feinguss-Ausflihrung

Ventilkérperwerkstoff Feinguss (Code 34), Schmiedekérper (Code 40)

DIN11866 | DIN 11866 EN ISO
Reihe A Reihe B 1127 ,
Code 1A Code 1B Code 60 GT‘,'(";]’M
MG | DN | NPS f* og* L c H1* | H1** od s od s od S
4 | - | - | - | 72| 20 85 - - - - - - 0,09
6 | - | - | - | 72] 2 85 8 10 | 102 | 16 | 102 | 1,6 0,09
8 | 8 || - | - | 72| 20 85 10 | 1,0 | 135 | 1,6 | 135 | 1,6 0,09
10 || - | - | 72| 20 85 13 | 15 - - . - 0,09
15 12| - | - | 72| 20 85 - - - - - - 0,09
10 |3/8°| 30 | 135/ 108 | 25 12,5 13 | 15 | 172 | 16 | 172 | 16 0,30
10 | 15 | 122 | 30 | 135 | 108 | 25 12,5 19 | 15 | 213 | 16 | 21,3 | 1,6 0,30
20 | 34" | 30 | 135 | 108 | 25 12,5 ; - - - ; - 0,30
15 1/2” 40 13,5 | 120 25 13,0 | 19,0 19 1,5 21,3 1,6 21,3 1,6 0,62
25 | 20 | 3/4”| 40 [135| 120 | 25 | 160|190 23 | 15 | 269 | 16 | 269 | 16 0,58
25 | 1 | 40 | 135|120 | 25 |190|190| 29 | 15 | 337 | 20 | 337 | 20 0,55
s | 32 |147| 68 | 135 | 153 | 25 | 240|260 | 35 | 15 | 424 | 20 | 424 | 20 1,45
40 |11/2| 75 | 135 | 153 | 25 | 260|260 | 41 | 15 | 483 | 20 | 483 | 20 1,32
50 | 50 | 2 | 90 | 135|173 | 30 | 320|320| 53 | 15 | 60,3 | 20 | 603 | 2,0 225
6o | 65 (2127 - | - |26 30| - |e20( 70 | 20 | 761 | 20 | 761 | 20 8,60
80 | & | - | - |254| 30 | - |620| 8 | 20 | 889 | 23 | 889 | 23 8,00
100 | 100 | 4 | - | - |305| 30 | - |760| 104 | 20 |1143| 23 |1143| 23 | 2410

* gilt fir Feinguss-Ausfiihrung ** gilt fir Schmiede-Ausfiihrung MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

[«

H1

(
| P

od
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KérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 35, 36, 37

Ventilkdrperwerkstoff Feinguss (Code 34), Schmiedekérper (Code 40)

JIS-G JIS-G sMs
3447 3459 3008 i
Code35 | Code36 | Code37 | S
MG | DN [NPs | t [eg* [ L | ¢ [HI* [HI1*| od | s | od | s | od | s
4 | - | - | - |72 2 85 S I e I 0,09
6 | - | - | - | 2] 2 8,5 - | - 105|120 - | - 0,09
8 | 8 || - | - | 72| 2 8,5 S| - | 1ss|1es| - | - 0,09
10 |ag| - | - | 72| 20 8,5 e 0,09
15 || - | - | 72| 20 8,5 N N 0,09
10 | a/8" | 30 | 185 108 | 25 12,5 S| - | aftes| - | - 0,30
10 | 15 | 12| 30 | 135 | 108 | 25 12,5 S - 27|20 - | - 0,30
20 | 34 | 30 | 135 108 | 25 12,5 o e e I 0,30
15 | 1/ | 40 | 185|120 | 25 | 130 190| - | - |217[210]| - | - 0,62
25 | 20 |34 | 40 [135| 120 | 25 [160 190 | - | - |272|210| - | - 0,58
25 | 17 | 40 [ 135|120 | 25 | 190 | 190 | 254 | 1,2 | 340 | 280 | 250 | 12 | 055
4 | 32 [114| 68 | 135 | 153 | 25 | 240 | 260 | 318 | 12 | 427 | 280 | 337 | 12 | 145
40 |11/2| 75 | 135 | 153 | 25 | 260 | 260 | 38,1 | 12 | 486 | 280 | 380 | 12 | 1,32
50 | 50 | 2 | 90 | 135|173 | 30 | 320|320 | 508 | 15 | 605|280 | 510 12 | 225
e | 85 2127 - | - | 216 30 | - [620|635| 20 | 763 300|635 1.6 | 860
8o | ¥ | - | - |254| 3 | - |620|763| 20 |891|300|761| 16 | 800
100 | 100 | 4 | - | - |35 | 3 | - |760]|1016| 20 1143|300 [1016] 20 | 24,10

** gilt far Schmiede-Ausflihrung Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 55, 59, 63, 65

* gilt fir Feinguss-Ausfiihrung MG = MembrangréBe

Ventilkdrperwerkstoff Feinguss (Code 34), Schmiedekérper (Code 40)

BS 4825 ASME BPE ANSI/ASME | ANSI/ASME
Code 55 Code 59 B36.19M 10s | B36.19M 40s | Gewicht

Code 63 Code 65 [kl

MG | DN | NPS | f* [ og* | L c H1* | H1* | od s od S od s od S
4 - - - 72 | 20 8,5 - - - - - - - - 0,09
6 - - - 72 | 20 8,5 - - - - 10,3 | 1,24 | 10,3 | 1,73 | 0,09
8 8 | 14| - - 72 | 20 8,5 635| 1,2 [ 6,35 |0,89 | 13,7 | 1,65 | 13,7 | 224 | 0,09
10 | 3/8" | - - 72 | 20 8,5 953 | 1,2 | 9,53 | 0,89 - - - - 0,09
15 | 1/2” = = 72 | 20 8,5 12,70| 1,2 |12,70| 1,65 = = = = 0,09
10 | 3/8” | 30 |13,5| 108 | 25 12,5 953 | 1,2 |953|089| 17,1 | 1,65 | 17,1 | 2,31 0,30
10 15 | 1/2” | 30 [13,5| 108 | 25 12,5 12,70 1,2 (12,70 1,65 | 21,3 | 2,11 | 21,3 | 2,77 0,30
20 | 3/47 | 30 |13,5| 108 | 25 12,5 19,05 1,2 [19,05| 1,65 - - - - 0,30
15 | 1/2” | 40 |[13,5]| 120 | 25 | 13,0 | 19,0 = = = = 21,3 | 2,11 | 21,3 | 2,77 0,62
25 | 20 | 3/47 | 40 [135|120| 25 | 16,0 | 19,0 (19,05| 1,2 |19,05| 1,65 | 26,7 | 2,11 | 26,7 | 2,87 | 0,58
25 1”7 | 40 |13,5| 120 | 25 | 19,0 | 19,0 - - |25,40| 1,65 | 334 | 2,77 | 33,4 | 3,38 | 0,55
40 32 | 11/4”| 68 |13,5| 1563 | 25 | 24,0 | 26,0 - - - - 42,2 | 2,77 | 422 | 356 | 1,45
40 |11/2”| 75 | 13,5| 153 | 25 | 26,0 | 26,0 - - |38,10| 1,65 | 48,3 | 2,77 | 48,3 | 3,68 | 1,32
50 | 50 | 2" 90 |13,5( 173 | 30 | 32,0 | 32,0 - - |50,80| 1,65 | 60,3 | 2,77 | 60,3 | 3,91 2,25
80 65 |21/2"| - - | 216 | 30 - 62,0 - - |63,550| 1,65 | 73,0 | 3,056 | 73,0 | 5,16 | 8,60
80 | & - - | 254 | 30 - 62,0 - - |76,20| 1,65 | 88,9 | 3,05 | 88,9 | 549 | 8,00
100 | 100 | &7 = - | 305| 30 > 76,0 = - [101,60 2,11 | 114,3| 3,05 | 114,3| 6,02 | 24,10

* gilt fir Feinguss-Ausfiihrung ** gilt fir Schmiede-Ausfiihrung MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

<
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KoérpermaBe [mm]

Schraubverbindung, Anschluss-Code 6, 62

Ventilkérperwerkstoff Feinguss (Code 34), Schmiedekérper (Code 40)

MG DN H1* H1** f* og* odi Gewinde ngch DIN 405 Coge 6 Codf 62 Ge[\'i(vsi;]:ht
8 10 8,5 - - - 10,0 RD 28 x 1/8 92 90 0,21
i 10 12,5 - 30,0 13,5 10,0 RD 28 x 1/8 118 116 0,33

15 12,5 - 30,0 13,5 16,0 RD 34 x 1/8 118 116 0,35
15 13,0 19 40,0 13,5 16,0 RD 34 x 1/8 118 116 0,71
25 20 16,0 19 40,0 13,5 | 20,0 RD 44 x 1/6 118 114 0,78
25 19,0 19 40,0 | 13,5 | 26,0 RD 52 x 1/6 128 127 0,79
32 24,0 26 68,0 | 13,5 | 32,0 RD 58 x 1/6 147 147 1,66

40 40 26,0 26 75,0 | 13,5 | 38,0 RD 65 x 1/6 160 160 1,62

50 50 32,0 32 90,0 | 13,5 | 50,0 RD 78 x 1/6 191 191 2,70
65 - 62 - - 66,0 RD 95 x 1/6 246 246 9,22
80 80 - 62 - - 81,0 RD 110 x 1/4 256 256 9,20

* gilt fir Feinguss-Ausfiihrung ** gilt fir Schmiede-Ausfiihrung MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

Code 6
= 7
I
-y 7”,gm
A
- T &
?g*
f*
L
Code 62
1 Vﬂ
T \4’/
o | 3 o
17 L] @/77

B g*

f
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KérpermaBe [mm]

Flansch - DIN EN 1092, Anschluss-Code 8

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code 34, 40), 1.4408 (Code 39)

H1
MG | DN | oD | ok | oL sj,'::ﬂg'en Werkstoff- Werkstoff- Werkstoff- | FTF GT}’(V;?M
Code 34 Code 39 Code 40

15 95 65 14 4 13,0 18,0 19,0 130" 1,85
25 20 105 75 14 4 16,0 20,5 19,0 150 2,35

25 115 85 14 4 19,0 23,0 19,0 160 2,85
40 32 140 100 18 4 24,0 28,7 26,0 180 4,90

40 150 110 18 4 26,0 33,0 26,0 200 5,65
50 50 165 125 18 4 32,0 39,0 32,0 230 7,45
80 65 185 145 18 4 - 51,0 62,0 290 10,20

80 200 160 18 8 - 59,5 62,0 310 14,20
100 100 | 220 180 18 8 = 73,0 76,0 350 21,00

Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13

*Werkstoff-Code 34, 40 FTF = 150 (keine DIN Baulénge) MG = MembrangréBe

Flansch - ANSI Class 150 RF, Anschluss-Code 38, 39

Ventilkorperwerkstoff 1.4435 (Code 34, 40), 1.4408 (Code 39)

H1 FTF
MG | DN | oD | ok | oL SCI',\.:::EL,, Werkstoff- | Werkstoff- | Werkstoff- | Anschluss- | Anschluss- GT}’(";‘]:M
Code 34 Code 39 Code 40 Code 38 Code 39

15 90 | 60,3 | 15,9 4 13,0 18,0 19,0 - 130 1,85
25 20 100 | 69,9 | 15,9 4 16,0 20,5 19,0 146 150 2,35

25 110 | 79,4 | 15,9 4 19,0 23,0 19,0 146 160 2,85
20 32 115 | 88,9 | 159 4 24,0 28,7 26,0 - 180 4,90

40 125 | 98,4 | 15,9 4 26,0 33,0 26,0 175 200 5,65
50 50 150 |120,7 | 19,0 4 32,0 39,0 32,0 200 230 7,45
80 65 180 |139,7 | 19,0 4 - 51,0 62,0 226 290 10,20

80 190 |152,4| 19,0 4 - 59,5 62,0 260 310 14,20
100 | 100 | 230 [190,5| 19,0 8 - 73,0 76,0 327 350 21,00

MG = MembrangréBe Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle Seite 13
oL
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KoérpermaBe [mm]

Clamp-Stutzen, Anschluss-Code 80, 82, 88, 8A, 8E

Ventilkérperwerkstoff Schmiedekorper (Code 40)

fiir Rohr ASME BPE | fiiir Rohr EN1SO 1127 | fiir Rohr ASME BPE | fiir Rohr DIN 11850 | fiir Rohr SMS 3008
Code 80 Code 82 Code 88 Code 8A Code 8E G?r(v;']:ht
MG | DN [NPS| H1 | odl | od3 | L |odl | od3 | L |odl |@d3 | L | odl | ed3 | L | edl | od3 | L
6 |1/8”| 85| - - - | 70 | 250|635 - - - | 6 |250(635]| - : -
g | 8 | 14| 85| 457 | 250|635 | 103|250 | 635 | - . - | 8 |250(635] - - . 0,15
10 |3/ |85 (775|250 635 - - - - - - | 10 | 340|889 - - - 0,18
15 [1/2 | 85 | 940 | 250 | 635 | - - - | 940|250 | 108 | - - - - - - 0,18
10 |38 [125] - . - | 140|250 [1080] - - - | 10 | 340 [1080] - . . 0,30
10 | 15 | 1/2° | 125|940 | 250 | 889 | 18,1 | 50,5 | 108,0| 9,40 | 250 | 108 | 16 | 34,0 [1080| - - - 043
20 | 34 | 125 |1575| 250 | 101,6| - - - |1575]| 250 | 117 | - - - - - - 043
15 | 127 [190] - - - | 181|505 [1080| - - - | 16 | 340 [1080| - : - 0,75
25 | 20 | 344" | 19,0 [15,75| 25,0 | 101,6| 23,7 | 50,5 [117,0|1575| 250 | 117 | 20 | 34,0 |1170| - - - 0,71
25 | 17 | 19,0 22,10| 505 | 114,3| 29,7 | 50,5 | 127,0{22,10| 50,5 | 127 | 26 | 505 | 127,0| 22,6 | 505 | 127 | 0,63
o | 2 [T 0] - - - | 384|640 [1460| - - - | 32 | 505 [1460| 31,3 | 505 | 146 | 1,62
40 [11/2° 26,0 |34,80| 505 | 139,7| 44,3 | 64,0 | 159,0{34,80| 50,5 | 159 | 38 | 50,5 |159,0| 35,6 | 505 | 159 | 1,50
50 | 50 | 2 |32,0(47,50| 64,0 | 158,8| 56,3 | 77,5 | 190,0| 47,50| 64,0 | 190 | 50 | 64,0 |190,0| 486 | 640 | 190 | 250
go | 85 |21/ 620]6020) 775 | 1938 72,1 | 91,0 | 2160| 6020| 775 | 216 | 66 | 910 | 2160| 603 | 775 | 216 | 8,90
80 | 3 [620(7290| 91,0 |222,3| 84,3 | 106,0|254,0(7290| 91,0 | 254 | 81 |1060|2540| 72,9 | 91,0 | 254 | 850
100 | 100 | 4 | 76,0|97,38|119,0|292,1| 109,7| 130,0 | 305,0| 97,38 | 119,0| 305 | 100 [119,0|305,0| 97,6 | 1190 305 | 24,80

MG = MembrangréBe

H1

od1l
od3

| 653,654 " GEMLT®



Ubersicht der Ventilkérper fiir GEMU 653/654

Gewindeanschluss Stutzen
Anschiussl 1 6 | 62 | 0 | 16 | 17 | 18 [1A|1B| 35 |36 37 | 55 | 59 | 60 |63|65
Werks\oft- 134|37|34| 40|34 | 40|34 | 40| 3440 34| 40 34| 40|40 40|34 40| 40|34 | 40|34 40| 34|40 34|40 40|40
MG | DN
4 |- -T-T-T-IxIxT-T-T-T-1T-T-T-T-T-T-T-T-T-T-T-T-T-T-7-T-T-
6 |- |- - -] - x x| -] -]-]--L-Ix|x|-]-Ix|-|-1-]-1-|-|-]|x]|x]|x
8 | 8 x| -] -] ---Ix|x|-|-[-|-1-1-Ix|[x|-[-|x|-]-|[x|x|x|x|x]|x]|x]|x
10 -] -fwlw|w{w| -] - x| x| x| x| x|[x|x|-{-|-]-|--|x|x|x|x|-|-]-]-
L7201 HS S I U Iy U U ) (O U 5V [V ¥l 5 PR N A
10 - -|wlwlw{w|-|-|x|x|x|x|x|[x|x|x]|-]-[x|-|-]-|x]-[x|x]|x]|x]|x
00 s [ x| - {wlwlwlwl x| x| x| xIxExExxxx] -] -]x]-]-]x|x]-]x|x|x|x|x
20 | < |-l e e e x I x x x| -] -] -] -
15 | - | x|wlwlwl{w| x| x| x| x|x|x|-|x|x|x|-]-[x|-|-]-]-]-]-|x]|x]|x]|x
25 | 20 | - | x|wlw|w|w| x| x|x|x|x|x|-|x|x|x]|-|-Ix]|-]-x|x|x|x|x|x|x]|x
25 | - [ x|wlw|w{w| x| x| x|x|x|x|x[x|[x|x|x|x|[x|[x|x|-]-]x|x|x|x|x]|x
32 |- x (wiw{wlw| x| x| x| x[x|x[x[x]|x|[x|x|x[x|x|x|-]-]-]-]|x|x|x]|x
00 |- twlwlwlw]x [ x [ x ] x]x I x I x I x ] x s x [ x x| x| x ] -] - x| x|x|x]x]|x
50 | 50 | - | x |wlw|w|w|x|x|x[x|[x|x|x|x|x[x|x|x|x|x|x|-|-|x|x|x|x]|x]|x
65 | - | < |- (W] - |w| - -] -] x|-|-{x[x]|-[x|x|-|x|-]-]-|x]|-|x]|x]|x
80 go | o - wl - wl e - I x - Ex x| - I x ] -  x  x ] x
100 [100 | - [ < | = | == -] -] - -|-1x|-|-]x|x| - Pl xe] =[x =] - |- || - e e e
*Ventilkérper sind flr den Einsatz von Membranen mit Code 5E nicht geeignet
X = Standard W = SchweiBkonstruktionen MG = MembrangréBe

Ubersicht der Ventilkoérper fiir GEMU 653/654

Clamp Flansch
Anschluss-Code 80 82 88 8A 8E 8 38 39
Werkstoff-Code | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 34 | 39 | 40 | 390 | 34 | 39 | 40
MG DN
6 = K = K = = = = = = = =
8 K K - K - - - - - - - -
8 10 K - - W - - - - - - - -
15 K = w = = = = = = = = =
10 - K - K - - - - - - - -
10 15 K w K K - - - - - - - -
20 K - K - - - - - - - - -
15 - w - K - w X W - W X W
25 20 K K K K = w X W X w X W
25 K K K K K W X w X w X w
40 32 - W - K K w X W - w X W
40 K w K K K w X w X w X w
50 50 K w K K K w X W X w X w
65 K K K K K - - W - - - w
80 80 K w K w w - X w X - X w
100 100 w* w W w* wr - X w X - X w*
*Ventilkérper sind flr den Einsatz von Membranen mit Code 5E nicht geeignet
X = Standard K = Anschliisse komplett angedreht (nicht geschweift) in Werkstoff-Code 40
W = SchweiBkonstruktionen MG = MembrangréBe

Verfugbarkeit Material Code 32 gleich wie Code 34, Code 42 gleich wie Code 40

GEMLI* . 653,654 |




Sonderausfiihrungen

Zusatzfunktion A Zusatzfunktion E
mit SchlieB- und Hubbegrenzung, mit SchlieB- und Hubbegrenzung,
Anbau Ndherungsinitiatoren M 8x1 Sicherheitsstopfbuchspackung

Zusatzfunktion B, K, F

Verriegelungsarten

B

Anbau

Verriegelung (beide Richtungen),
Initiator méglich

K

Anbau

Verriegelung gegen Offnen,
Initiator moéglich

F

Anbau

Verriegelung gegen SchlieBen,
Initiator méglich

14 LEMLT°




MAG - Elektrische Verriegelung

Art des Zubehors

\

LOC - Mechanische Verriegelung

! H I} E;]

Die Magnete, Schldsser usw. fiir die Zusatzfunktion "Verriegelung” sind als Zubehér getrennt zu bestellen.
Nur in Verbindung der Antriebszusatzfunktionen B, K, F!

Bestellbeispiel 653 MAG sV 1 (o3

Typ 653
Art des Zubehors MAG
Set SV
Steuerfunktion (Code) 1
Spannung/Frequenz (Code) C1
Art des Zubehors MAG - Elektrische Verriegelung
Steuerfunktion 1 - Stromlos geschlossen (Verriegelung aktiv)
Steuerfunktion 2 - Stromlos offen (Verriegelung nicht aktiv)
Spannung/Frequenz C1 - 24V DC
Art des Zubehérs LOC - Mechanische Verriegelung
Steuerfunktion B - ohne Blgelschloss
L - mit Blgelschloss
EDV-Nr. Bezeichnung Beschreibung
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
ATEX
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88232776 653MAGSV1 Ci1 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88279388 653MAGSV2 Ci1 24V DC, stromlos offen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL Verriegelungseinheit M22x1 mit Bligelschloss
88239405 653LOCSVB Verriegelungseinheit M22x1 ohne Biigelschloss

LEMLLT°



GEMU 654 - 0TN (MG 8) GEMU 654 - 0TH (MG 8)

GEMU 653 - LOC GEMU 654 - MAG . GEMU_6§§ -

Naherungsinitiatoren

Weitere Metallmembranventile, Zubehér und andere Produkte siehe Erzeugnisprogramm und Preisliste.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf.

55/\4‘"{@ UNTERNEHMENSBEREICH
VENTIL,- MESS- UND REGELSYSTEME

GEMU Gebr.Milller - Apparatebau GmbH & Co.KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach - Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

1SO 9001

Technisches Datenblatt
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