{_/\‘ Byranen ynnbstHuten K154

ABOWHOOENCTBALL, BYTANEH YNMbTHUTEN

4&»5 F/2 Ec:

PABOTHU YCNTOBUA
TemnepartypeH obxear -30 po +100°C **
Makc. HansiraHe (QUHaMWYHO) po 350 bar *
CKOPOCT V max. 2m/s

CToMHOCTUTE Ca B AMPEKTHA 3aBUCMMOCT U MOraT fa He ca eHOBPEMEHHMW.

O6bpHeTE ce KbM HalMTe CreumanucTu.

* Cnopepg ycnosusita u nNo-B1COKO.

** Tosn TemnepaTypeH 06XBaT BaXwu 3a XMAPaBIMYHU TEHHOCTM HA OCHOBA Ha MUHeparnHu Macna.
3a HFA-Te4HocTu, rmukon (HEPG) n HFC-TeuyHocTun Baxu ropHa TemneparypHa rpaHuua +60 °C.
3a cuHTeTnyHmn ectepn (HEES) und n pannynn macna (HETG) Baxu +80 °C.

CbOTBETHW B3aVIMHU BIUSIHWSI U C APYTv paBoTHU YCrOBYSL.

MAKC. XNABVHA F*

HansiraHe bar 100 200 300 350
4,2 mm 0,4 0,25 0,2 H8/f7

kaHan L, 6,3 mm 0,5 0,3 0,25 H8/f7
8,1 mm 0,6 0,45 0,36 H8/f7

* [lapeHuTe CTOMHOCTM ONMCBAT MakCMMarnHo AonycTuMuTe, eAHOCTPaHHN XNabuHn 3a Bb3MOXHO
Han-ronsm amaMeTbp Ha TpbbaTa v Npu Hal-ronsam ceobodeH xoa Ha BogaumTel.
O6bpHeTe ce KbM HalLMTe CreuuanmcTu.

KAHAN 3A BIPAXXOAHE

TONEPAHCU HA MOHTAXHUA KAHAN
@D, ad, L,
H9 h9 +0,2 -0
TPAMNABOCT
Ra pm Rt um
paboTHU NOB-HU* @D, 0,05-0,25 4 max.
CTaTWYHN MOB-HN ad, 1,6 max. 10 max.
yena L, 3,2 max. 16 max.
KAHATTHN ®ACKU N PAONYCU

WwuprHa < S mm 3,75 55 7,75 10,5 12,25
MUH. cbacka C mm 2,0 2,5 5,0 7,5 10,0
Makc. paguyc r, mm 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0
NMPEOUMCTBA

* KOMNAaKTHa KOHCTPYKLMS Ha ByTanoTo
* cneunduyHM MaTepuanu 3a 0cobeHu
NPUNOXEHUs1 ce A0CTABAT 6bpP30

* crnabo TpueHe

* 6e3 Stick-Slip

* CTATUYHO YNiTbTHABaHE

* IONYCTUMO pasfensiHe Ha ABe Meguu

OT TexHnYecka rneaHa Todyka eqHa no6pa u naroHa antepHaTnea Ha K154 e B MHOrO

crnyyau Hanu4yHWsA Ha cknag npu Hac K754.

28

OMUCAHUE

K154 ce npunara B BOMHO4ENCTBALLM
6ytana. CTaHaapTHO ce CbCTOM OT
PTFE/Br-npocuneH NnpbCTeH, X-NpbCTeH,
KakTo 1 O-NpbCTEH.

O-NpbCTEHBLT CNYXK 32 NpegHanpsraLy
€reMeHT 1 NnoemMa CTaTUYHOTO YNITbTHS-
BaHe B IbHOTO Ha KaHana.
KombBuHaumaTa OT ynnbTHUTENEH NPbC-
TEH OT nnacTmMaca U BbHLIHO MOHTUPaH
X-NpbCTEH YNTbTHABA B AMHAMUYHMUS
obxBaT (CTeHaTa Ha UMnMHABLPA).

Mo To3m HaunH K154 ce cnpaBs OTNMYHO
KaKTO B AMHAMMWYHW, Taka U B CTaTUYHU
NPUNOXEHUSA.

K154 ocBeH TOBa CNy>u 1 3a YNITbTHUTEN
npv pasgensiHe Ha pasnuyHn Meaum KaTto
Hanp. donyna/donyna unu donyua/ras.

MEOUU

Cnopea NpunoxeHneTo, megusita u
paboTHaTa TemMnepatypa morat Aa ce
noaGupar pasnvyHv Matepuanm
TunuYHK 3a yNNbTHUTENA ca:

* PTFE-cTtbkno, PTFE/Bz-komnayHam
* TPU/55 vnn TPE/44

3a npbcTeHa ce nsbvpa Ha-vyecto NBR,
FPM (Viton®) unn H-NBR, B cneunanHu
cnyyaun cbLo Silikon unn EPDM - ena-
cTomep.

OObpHETE Ce KbM HaLUMs eKu.




{_/\‘ byrtaneH ynnbsTtHuten K154

K154 ce npoussexaa B Hawwmsa HSC
nponsBoacTBeH LeHTbp (Highspeed-
Service-Center) no nopwsyka. OcBeH yka-
3aHuTe B Tabnuuata goctassame 6bpP30 U
MEXANHHW pasmepu.

MokasaHuTe pasmepu
cboTBeTcTBaT Ha ISO-7425 - yact 1.

OBO3HAYBAHE
Bytanen ynnbTHuTen PTFE/Bz
K154 - 100 x 84,5 x 6,3

BuHaru 3agaBanTe pasamepute Ha MOH-
TaxHusA kaHan @ D, x @ d, xL,.

YNAbTHUTENST CTaH4APTHO € KOMMMEKTO-
BaH ¢ O-npbcTeH n X-npbeteH ot NBR.

Ako ca BU Heobxoaumu apyru matepua-
nn, Mons Aa Hu nHdopmupare.

JOBOMHOOENUCTBALL BYTANEH YNNbTHUTEN

gD gd L
3abenexka H91 h91 +032 s
1ISO 40 29 4,2 5,5
1ISO SR 50 34,5 6,3 7,75
ISO 50 39 4,2 55
55 44 4,2 55
60 49 4,2 55
ISO SR 63 47,5 6,3 7,75
1ISO 63 52 4,2 55
SR 70 54,5 6,3 7,75
70 59 4,2 55
SR 80 59 8,1 10,5
ISO 80 64,5 6,3 7,75
SR 90 69 8,1 10,5
SR 100 79 8,1 10,5
1ISO 100 84,5 6,3 7,75
110 94,5 6,3 7,75
ISO SR 125 104 8,1 10,5
ISO 125 109,5 6,3 7,75
140 119 8,1 10,5
ISO 160 139 8,1 10,5
180 159 8,1 10,5
ISO 200 179 8,1 10,5
ISO 250 229 8,1 10,5
ISO 320 299 8,1 10,5
ISO 400 375,5 8,1 12,25
SR - Texxka Cepusi
MpenopbLYMTENHN KaHanW 3a MeXAUHHU pa3Mepu
CraHgaptHu | Jleka Cepusi | Texka Cepus :’p"'op;:z gd, . O!-21 -0
15p00< 40| 40po< 80 3,75 3,2
40po< 80| 40mo< 80 1500 < 40 5,50 4.2
8000 < 133| 80pmo< 133 40x < 80 7,75 @D, 6,3
133 pmo < 330 133 mo < 330 80 oo < 133 10,50 2x8 8,1
330 po < 670 330 g0 < 670| 133 go < 330 12,25 8,1
670 0o <1000 | 670 mpo <1000 | 330 go < 670 14,00 9,5
L1 F2
-
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